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Extrusion y pintura

de perfiles de aluminio:
para EXTOL, la flexibilidad
es lo principal

EXTOL - Extrusiones de Toledo, una de las empresas mas
importantes en el campo de la extrusiéon y de la pintura de
perfiles de aluminio, instalé a finales de 2020 el sistema
CUBE de pintura en polvo vertical de la empresa italiana
SAT para cubrir el aumento de la demanda y continuar
garantizando la extrema flexibilidad de produccién que
caracteriza a la empresa desde su creacion.

i bien la demanda de aluminio sigue estando desde hace afios

en una fase de crecimiento exponencial, la produccién de este

material tan solicitado por sus caracteristicas de ligerezay
resistencia se encomienda cada vez mas a los paises orientales.
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Uno de los proyectos
arquitectonicos
realizados con perfiles
de aluminio de EXTOL.

Um dos projetos
arquitetonicos feitos
com perfis de
aluminio da EXTOL.

Extrusado e pintura de perfis
de aluminio: na EXTOL

a flexibilidade esta em
primeiro lugar

A EXTOL - Extrusiones de Toledo, uma das empresas mais
importantes na area de extrusdo e pintura de perfis de
aluminio, instalou no fim de 2020, o sistema vertical de
pintura a p6 CUBE, da empresa italiana SAT, para atender

ao aumento dos pedidos e continuar a garantir a maxima
flexibilidade de produgdo, que caracteriza a empresa, desde a
sua criacdo.

e, hd anos, a demanda por aluminio esta em fase de crescimento

exponencial, a produgdo desse material tdo procurado, em

virtude de suas caracteristicas de leveza e resisténcia, é cada vez
mais esperada dos paises orientais.
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Pero el cortocircuito que esto podria provocar en la cadena de
suministro de los paises occidentales se evita gracias a la posibilidad

de recuperar completamente el aluminio ya producido, fundiéndolo y
devolviéndolo al mercado con un nuevo destino de uso, sin perder sus
tan apreciadas cualidades.

La empresa EXTOL - Extrusiones de Toledo, S.A. se ha convertido en un
punto de referencia en el sector europeo de la extrusion y tratamientos
superficiales de anodizacion y pintura del aluminio. Aun recuperando
como siempre este material, en los Ultimos dos afios se ha enfrentado a
un considerable pico de produccién.

“El éxito del EXTOL - afirma Pedro Manzano, responsable del
departamento de extrusion - esta vinculado a la versatilidad de su
produccién, basada en dos aspectos fundamentales: por un lado, Ia
alta capacidad para tratar perfiles de dimensiones variables, desde los
mas pequefios hasta barras de 16 m de largo. Por otro lado, la oferta a
los clientes de un amplio surtido de aleaciones que pueden emplearse
en mas de 100 sectores diferentes como, por ejemplo, la construccion,
automocion, transportes, aeronautica, electrénica y el sector energético.
El continuo aumento de la demanda nos ha llevado a ampliar nuestra
capacidad de produccién mas alla de las fronteras nacionales, con la
creacion de una nueva empresa en Nantes, Francia, y a evaluar una
inversion en el departamento de pintura, ya que la flexibilidad y el
rendimiento de este departamento son tan importantes como los del
proceso de extrusion, en el que nos hemos especializado a lo largo de
los afios”.
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Departamento de extrusién.

Mas o curto-circuito que isso poderia criar na rede de abastecimento
dos paises ocidentais é evitado gracgas a possibilidade de recuperar
totalmente o aluminio ja produzido, por meio de refusdo e
recoloca¢do no mercado para ser reutilizado, sem perder a qualidade
pela qual é tdo procurado.

A empresa EXTOL - Extrusiones de Toledo, S.A. tornou-se um ponto
de referéncia no setor europeu para atividades de extrusdo e
tratamentos de superficie de anodizagdo e pintura de aluminio. Desde
0 inicio, voltada a recuperac¢do deste material, nos ltimos dois anos
se viu obrigada a enfrentar um pico de produgdo significativo.

“O sucesso da EXTOL - diz Pedro Manzano, encarregado do
departamento de extrusdo - estd ligado a versatilidade da sua
produgdo, baseada em dois aspectos fundamentais: por um lado,

a elevada capacidade de tratar perfis de varias dimensdes, desde
pequenas barras, até barras de 16 m de comprimento. Por outro lado,
a oferta aos clientes de uma grande variedade de ligas aplicdveis em
mais de 100 setores diferentes, incluindo especialmente os setores
da construgdo, automdvel, transportes, aeronautica, eletronica e
energia. O continuo aumento da demanda nos levou a expandir a
nossa capacidade de produgdo além das fronteiras nacionais, gragas a
fundagdo de uma nova empresa em Nantes, Franca, e a consequente
avaliagdo do investimento também no departamento de pintura,

cuja flexibilidade e desempenho tém para nés, a mesma importancia
daquelas do processo de extrusdo, na qual, com o tempo, nos
especializamos”.

O departamento de extrusdo.
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De izquierda a derecha:

- El Cube Plus de SAT con la
zona de carga de perfiles.

- Aplicacién de polvo.

- La cabina en forma de V
esta equipada con 12 pistolas
automaticas modelo OptiGun
GA-03.

Da esquerda para a direita:

- O Cube Plus da SAT com a
area de carregamento de
perfis.

- A aplicagao de po.

- A cabine em formadeV é
equipada com 12 pistolas
automaticas, modelo OptiGun
GA-03.

Actualmente, EXTOL es una de las empresas de elaboraciény
tratamiento de superficie del aluminio mas importantes no solo en
Espafia, donde hemos incorporado a la instalacion ya existente en

la planta de Toledo el nuevo sistema Cube, sino también en parte

de Europa, gracias a la planta francesa de Nantes, equipada con una
instalacién de pintura vertical suministrada por la empresa italiana SAT.
“Buscabamos una solucién rapida y flexible que nos permitiera resolver
la saturacion de la instalacién original que estaba ya al limite de su
capacidad de produccién”, explica Francisco Toro, responsable de
produccién y calidad.

EXTOL: un amplio abanico de soluciones

para cualquier necesidad

"Extrusiones de Toledo fue fundada en octubre de 1997 en Olias del
Rey por Fernando Busto y Carlos Montero”, sigue contandonos Toro.
“La primera fabricacién comenzé con una prensa de extrusion de 1800
toneladas, a la que se affadieron en poco tiempo una segunda prensa
de 2200 toneladas, una tercera de 2800 toneladas y la dltima de 2500
toneladas. Tras tan solo 10 afios de actividad, la sede de la empresa se
mudd a la zona industrial de Toledo en un drea de 65 000 m? en la que
se ha construido recientemente una nueva nave de 10 000 m?".
Aunando la capacidad de produccién de ambas plantas, EXTOL produce
un promedio de 50 000 toneladas de aluminio al afio.

“La nueva fabrica de EXTOL France en Nantes - interviene Pedro
Manzano - abarca una superficie de 10 000 m? y esta equipada con
una prensa de extrusion de 2500 toneladas con la que se producen
alrededor de 10 000 toneladas de perfiles de aluminio al afio. Hoy,
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Atualmente a EXTOL é uma das mais importantes empresas de
processamento e tratamento de superficies de aluminio, ndo sé na
Espanha, mas também em parte da Europa, gracas a fabrica francesa
de Nantes, equipada com um sistema de pintura vertical fornecido
pela SAT italiana, a qual se uniu o novo sistema Cube, instalado na
fabrica de Toledo para aumentar o sistema de pintura existente.
“Estavamos procurando uma solucéo flexivel e rapida que nos
permitisse aliviar a fabrica original, que atingiu o limite de sua
capacidade de produgdo” - explica Francisco Toro, gerente de
producdo e qualidade.

EXTOL: uma ampla gama de solucdes

para todas as exigéncias

“A Extrusiones de Toledo foi fundada em outubro de 1997, em
Olias del Rey, por Fernando Busto e Carlos Montero” - diz Toro.

“A primeira produ¢do comegou com uma prensa de extrusdo de
1.800 toneladas, a qual logo se juntaram mais uma prensa de 2.200
toneladas, outra de 2.800 toneladas e a Ultima prensa de 2.500
toneladas. Apds apenas 10 anos de atividade, a sede da empresa
foi transferida para o parque industrial de Toledo em uma area de
65.000 m2 onde foi recentemente construido um novo depdsito de
10.000 m?".

Com a unido da capacidade das duas fabricas, a EXTOL produz em
média 50.000 toneladas de aluminio por ano.

“A nova fabrica EXTOL France, em Nantes - explica Pedro Manzano
- construida em uma area de 10 mil m? esta equipada com uma
prensa de extrusdo de 2500 toneladas, com a qual produz cerca de
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gracias a la baterfa de prensas que tenemos a nuestra disposicion,
podemos ofrecer a nuestros clientes un amplio abanico de soluciones,
desde perfiles de 0,060 Kg/metro de peso hasta 20 Kg/metro, 350 mm
de ancho y una longitud de hasta 16 metros. Tratamos perfiles de
aleaciones de aluminio 6060 y 6063, caracterizadas por una resistencia
mecanica media y extraordinarias propiedades superficiales, y de
aleacion 6463 denominada de “alto brillo” que, por sus propiedades
para obtener aspectos después del pulido muy brillantes, es de gran
aplicacién en productos decorativos. También trabajamos perfiles de
aleaciones 6005, 6106 y 6082, las cuales, tras un brusco enfriamiento
por agua y maduracion artificial, alcanzan una resistencia mecanica
importante y se pueden emplear para numerosas aplicaciones en la
industria en general. Por ultimo, bajo demanda, podemos suministrar
también perfiles de aleaciones de aluminio 1050 y 3003.

Ademas de la variedad de aleaciones de aluminio, EXTOL también
ofrece a sus clientes una amplia gama de acabados.

“Nuestro establecimiento alberga una instalacién de anodizacion
totalmente automatica que puede tratar 6000 perfiles al dia de hasta
7,2 m de longitud. Actualmente ofrecemos un amplio abanico de
colores anodizados, como pueden ser el bronce, dorado, azul o negro,
conformes a las normas EWAA/EURAS QUALANOD. Por Ultimo, ademas
de la pintura en polvo del aluminio, suministramos también perfiles con
acabados de efecto madera obtenidos por sublimacién”.

Politica medioambiental
Las propiedades de reciclaje del aluminio se conocen desde hace
mucho tiempo y EXTOL siempre ha sido un abanderado de las ventajas
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10 mil toneladas de perfis de aluminio por ano. Hoje, gracas a bateria
de prensas que temos disponiveis, podemos oferecer aos nossos
clientes uma vasta gama de solu¢des, de perfis que pesam de 0,060
Kg/metro até 20 Kg/metro, com 350 mm de largura e até 16 metros
de comprimento. Tratamos perfis de ligas de aluminio 6060 e 6063,
caracterizadas por uma resisténcia mecanica média e propriedades
superficiais extraordinarias, e liga 6463 definida como "high gloss”
que, devido ao aspecto muito brilhante obtido apds o polimento, é
amplamente utilizada no setor decorativo.

Também podemos processar perfis nas ligas 6005, 6106 e 6082,

que apds resfriamento rdpido em agua e o envelhecimento artificial,
alcancam consideravel resisténcia mecanica e podem ser utilizados
para diversas aplica¢cBes na inddstria em geral. Enfim, sob encomenda,
também podemos fornecer perfis em ligas de aluminio 1050 e 3003".
Além da variedade de ligas de aluminio, a EXTOL também oferece aos
seus clientes uma ampla gama de acabamentos.

“Temos em nossa fabrica um sistema de anodizagdo totalmente
automatico, capaz de processar 6.000 perfis por dia com o maximo de
7,2 m de comprimento. Atualmente, fornecemos uma ampla gama de
cores anodizadas, do bronze ao ouro, do azul ao preto, segundo 0s
padrées EWAA/EURAS QUALANOD. Por fim, além do aluminio pintado
a po, fornecemos perfis com acabamentos efeito madeira obtidos por
sublimagdo.”

A politica ambiental

Ha tempos que as propriedades de reciclagem do aluminio sdo
conhecidas e a EXTOL logo se tornou a porta-voz das vantagens que
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OptiCenter de Gema y sistema de recuperacién de polvo.

OptiCenter da Gema e o sistema de recuperacgao de pé.

que ello comporta. “El aluminio - confirma Toro - es 100% reciclable

y no pierde sus cualidades una vez reciclado. Ademas, el proceso de
reciclaje tiene como ventaja medioambiental que requiere solo el

cinco por ciento de la energfa necesaria para su fabricacién. Por lo
tanto, podemos decir que el uso y el posterior reciclado del aluminio
conllevan importantes beneficios medioambientales. En EXTOL siempre
hemos mantenido una actitud responsable ante los posibles efectos de
nuestros procesos de transformacion y de pintura del aluminio en el
medio ambiente, identificando para empezar todas las consecuencias
ambientales derivadas de nuestras actividades, productos y servicios.
Nuestra politica se basa en la necesidad de prevenir y reducir, en

la medida de lo posible, los efectos negativos de las elaboraciones,
fomentando el uso sostenible de los recursos naturales y de las
materias primas utilizadas y gestionando los residuos generados de

la forma mas respetuosa con el medio ambiente; trabajamos para
minimizar su creacion y siempre buscamos posibles destinos para su
reutilizacion en otros procesos o su reciclado. Los retales de aluminio
sobrantes de nuestros procesos se entregan a HYDRO, el coloso
internacional para el procesamiento y reciclaje del aluminio, que los
somete a refundicion y nos los devuelve en forma de tochos cilindricos.
Por Ultimo, tenemos una planta depuradora para el tratamiento de los
liquidos residuales de los procesos de anodizacion y pintura y, para
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derivam deste processo. “O aluminio - confirma Toro - é cem por cento
reciclavel e, mesmo reciclado, ndo perde as suas qualidades. Além
disso, o processo de reciclagem tem a vantagem ambiental de utilizar
apenas cinco por cento da energia necessaria para a produ¢do. Assim,
podemos dizer que 0 uso e a posterior reciclagem do aluminio trazem
importantes beneficios ambientais. Na EXTOL sempre mantivemos
uma atitude responsavel em relagdo aos possiveis efeitos dos nossos
processos de transformagdo e pintura do aluminio no meio ambiente,
identificando acima de tudo, todas as consequéncias ambientais
decorrentes das nossas atividades, produtos e servi¢os oferecidos.

A nossa politica baseia-se na necessidade de prevenir e reduzir,

na medida do possivel, os impactos negativos do processamento,
promovendo a utilizagdo sustentdvel dos recursos naturais e matérias-
primas utilizadas e gerenciando os residuos gerados da forma mais
ecoldgica possivel; trabalhamos para minimizar sua geragao e sempre
buscamos possiveis destinos para sua reutilizagdo em outros processos
ou para reciclagem. As sobras de aluminio de nossos processos sao
entregues a HYDRO, a gigante internacional de processamento e
reciclagem de aluminio, que apds a refusdo, nos devolve, em forma de
biletes cilindricos.

Dispomos, enfim, de uma estac¢do de depuracdo para o tratamento
de efluentes provenientes dos processos de anodiza¢do e pintura e,
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completar nuestra politica sostenible, nos hemos equipado con tres
lineas para el ensamblaje de perfiles de aluminio con RPT (rotura de
puente térmico). Esto permite reducir las emisiones de CO2 evitando
la disipacién de calor a través de los envolventes de edificacion, segln
las directrices del Protocolo de Kyoto y en aras de la maxima eficiencia
energética en el campo arquitecténico”.

De la extrusién a la pintura

“Una vez completado el proceso de extrusion - continta diciendo Toro
- los perfiles extruidos de diferentes tamafios se envian, gracias a la
gestion automatizada, a los diferentes tratamientos de superficie. La
automatizacion gestionada por PLC basada en los cédigos asignados a
cada producto extruido permite un control total del proceso y evita el
riesgo de accidentes”.

A continuacién, viene el desengrasado con producto alcalino, el aclarado
con agua desmineralizada, el decapado con productos alcalinos mas
agresivos para obtener una superficie mas uniforme, y la neutralizaciéon
acida para eliminar los hidréxidos insolubles que aparecen en la
superficie de la pieza después de los tratamientos alcalinos. Luego

el perfil se somete al proceso de conversién quimica para lograr una

para completar o nosso método sustentdvel, inserimos trés linhas de
montagem de perfis de aluminio com RPT (quebra de ponte térmica),
que ajuda na reducdo das emissdes de CO2 evitando a dispersdo do
calor dos invélucros arquiteténicos, de acordo com as indica¢bes do
Protocolo de Quioto e em nome da maxima eficiéncia energética em
termos arquitetdnicos”.

Da extrusao a pintura

“Uma vez finalizado o processo de extrusdo - continua Toro - 0s

perfis extrudados de varias dimensdes sdo distribuidos através

de gerenciamento automatizado para os diversos tratamentos de
superficie. A automatizacdo controlada por PLC com base nos cédigos
atribuidos a cada extrusdo permite o controle total do processo e evita
o risco de acidentes”.

Segue-se o desengorduramento com produto alcalino, enxague

com agua desmineralizada, decapagem com produtos alcalinos mais
agressivos para obter uma superficie mais uniforme e a neutralizagdo
acida para eliminar os hidréxidos insoldveis que aparecem na
superficie da pec¢a depois dos tratamentos alcalinos.

O perfil é entdo submetido ao processo de conversdo quimica
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De izquierda a derecha:

- Entrada de los perfiles en el
horno de polimerizacién.

-Zona de descarga de los
perfiles.

- La planta de tratamiento de
aguas residuales.GA-03.

Da esquerda para a direita:

- Entrada dos perfis no forno
de polimerizagao.

- Area de descarga dos perfis.

- Estacdo de tratamento de
efluentes.

mayor penetracion y estabilidad de las pinturas que se aplicaran
posteriormente, al mismo tiempo que se proporciona también una
proteccién adecuada al metal. El Ultimo paso antes de pintar consiste en
lavar con agua desmineralizada y secar en el horno para que los perfiles
lleguen secos a la cabina de pintura”.

EXTOL dispone de una instalacién de pintura vertical para la aplicacion
de polvos de poliéster en capas que van de 60 a 120 micras, una

para el blanco y otra para los demas colores, y con una capacidad de
produccién de 22 000 perfiles al dia. “Después de la pintura - Toro nos
describe Ia Ultima etapa del proceso de pintura - las piezas entran en el
horno de polimerizacién a 200 °C durante 30 min.”

Un dnico sistema para una instalacion doble

Afinales de 2020, EXTOL complementé la instalacién de pintura
instalada en 2007, destinada a los lotes mas grandes, con el nuevo
sistema CUBE de SAT para lotes mas pequefios, pero que requieren un
mayor numero de cambios de color.

“La eleccién recayd en el sistema SAT puesto que este conocido
instalador italiano ya nos habfa suministrado un sistema Cube para

el establecimiento de Nantes. Mas adelante, las necesidades del
departamento de pintura francés cambiaron y, al mismo tiempo, en
Toledo surgi6 la necesidad de incorporar una instalacion de pintura
adicional para aliviar la carga de trabajo de la linea principal de

pintura retirdndole los lotes méas pequefios. Por ello, el sistema Cube
originalmente disefiado para la planta francesa se incorporé en Toledo y
para EXTOL Francia se realizé un nuevo proyecto.
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para obter maior penetragdo e estabilidade das tintas aplicadas
posteriormente, proporcionando também a prote¢do adequada ao
metal. A dltima fase antes da pintura envolve a lavagem com agua
desmineralizada e posterior secagem em forno para que os perfis
cheguem secos na cabine de pintura”.

A EXTOL possui um sistema de pintura vertical para aplicagdo de pds
de poliéster em camadas de 60 a 120 microns, uma para branco e
outra para cores, e com capacidade de producdo de 22.000 perfis
por dia. “Apés a pintura - Toro descreve a Ultima fase do processo
de pintura - as pecas entram no forno de polimerizacdo a 200°C
por 30 min."

Apenas um sistema para uma instalacédo dupla

No final de 2020, a EXTOL acrescentou ao sistema de pintura
instalado em 2007 e dedicado a lotes maiores, o novo sistema CUBE
da SAT para lotes menores, que requerem maior frequéncia de
trocas de cor.

“A escolha foi o sistema SAT, porque este famoso instalador
italiano ja tinha sido contatado pela empresa para fornecer um
sistema Cube para a fabrica de Nantes. Depois, as exigéncias do
departamento de pintura francés mudaram durante a construgéo e,
ao mesmo tempo, surgiu em Toledo a necessidade de instalar mais
um sistema de pintura para aliviar a linha principal da pintura de
lotes menores. Assim o sistema Cube, inicialmente projetado para a
sede francesa, foi transferido para Toledo e para a EXTOL France foi
realizado um novo projeto”.
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El sistema Cube de SAT

“La instalacion suministrada a EXTOL - interviene Andrea Trevisan,
administrador delegado de SAT - es un modelo Cube Plus y tiene

una velocidad de linea de 1,2 m/min. Esta formada por un tlnel de
pretratamiento en cascada; por cubas de polipropileno y paredes de
PVC, para lograr una mayor resistencia a la corrosion y durabilidad, en
las que se realiza un pretratamiento superficial alcalino-acido conforme
con los estandares Qualicoat Seaside y Qualimarine para Adal; y por una
cabina de pintura en polvo en forma de V de alta eficiencia equipada con
12 pistolas automaticas (6 por lado), modelo OptiGun GA-03 colocadas
en modo alternado, y con un centro de alimentacién de polvo OptiCenter
0C04, suministrados por Gema Europe, la cual adquirié SAT en 2018:
desde entonces, las dos empresas operan juntas en el mismo grupo.
Entre las peculiaridades de la instalacion destacamos la tecnologfa
innovadora para la gestion de las cestas en la zona de carga, que permite
la recuperacion mediante cadenas a ras de suelo de las cestas vacias y
Su sustitucion por las nuevas cestas cargadas, v la instalacién de un Unico
horno en el que se efectla tanto el secado después del pretratamiento
como la polimerizacién después de la pintura hasta 190 °C. En el sistema
disefiado para EXTOL, hemos mejorado la camara de combustion con la
introduccion de un intercambiador de calor de haz tubular que optimiza
la eficiencia del intercambio de calor, una medida técnica que se ha
convertido en estandar en nuestros modelos Cube Plus”.

“Otro aspecto interesante de nuestra cooperacién con SAT - declara
Toro - es el servicio ofrecido por el equipo de montaje enviado por SAT
que nos ha permitido tener un control completo de la fase de montaje
tanto en términos operativos como en términos de plazos, consiguiendo

O sistema Cube da SAT

“O sistema fornecido para a EXTOL - diz Andrea Trevisan, CEO da
SAT - é um modelo Cube Plus, com velocidade de linha de 1,2 m/
min. Consiste em um tUnel de pré-tratamento em cascata, tanques
de polipropileno e paredes de PVC para maior resisténcia a corrosdo
e maior vida Util, no qual se efetua um pré-tratamento de superficie
alcalino-acido de acordo com as normas Qualicoat Seaside e
Qualimarine para Adal, e uma cabine de pintura a p6 em forma de V
de alta eficiéncia, equipada com 12 pistolas automaticas (6 por lado)
modelo OptiGun GA-03 dispostas alternadamente e uma central de pé
OptiCenter 0C04, fornecidos pela Gema Europe, que adquiriu a SAT
em 2018: desde entdo as duas empresas operam juntas no mesmo
grupo.

Entre as peculiaridades do sistema estdo a tecnologia inovadora para
0 gerenciamento dos cestos na area de carregamento, que prevé

a recuperacdo através de esteira no solo, dos cestos vazios, sem

os perfis, e substituidos pelos cestos carregados, e a instalacdo de
um forno onde se efetuam tanto a secagem apds o pré-tratamento,
quanto a polimeriza¢do apds a pintura até 190° C. No sistema
projetado para a EXTOL melhoramos a camara de combustdo com a
introducdo de um trocador de calor do tipo casco e tubo que otimiza
a eficiéncia da troca de calor, um dispositivo técnico que mais tarde se
tornou padrdo em nossos modelos Cube Plus”.

“Outro aspecto interessante da parceria com a SAT - afirma Toro - é
0 servico oferecido pela equipe de montagem enviada pela SAT, que
nos permitiu ter um controlo total da fase de montagem, em termos
operacionais e em termos de prazos, para poder ter um sistema
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una instalacion perfectamente
operativa sin el riesgo de retrasos
durante una fase tan delicada
como la del montaje”

! WIM

Un sistema simple y
totalmente flexible

“La planta SAT resulto ser la
eleccién adecuada”, confirma
Toro. "Ademas de su disefio
compacto, es facil de manejar
gracias a su forma de cubo con
solamente las areas de cargay
descarga externas. Estabamos
buscando una solucién que no
fuera demasiado complicada
para nuestros operadores, y el
sistema CUBE es lo ideal. Gracias
a la integracion de esta nueva
instalacién, actualmente podemos
trabajar con dos lineas capaces
de pintar todo tipo de perfiles,
tanto los destinados a la industria como los destinados a la arquitectura.
Mientras que la instalacion ya presente en EXTOL se ocupa de los picos
de demanda y de una produccién cada vez mas intensiva, la instalacién
de SAT nos ha permitido seguir ofreciendo la extrema flexibilidad que
caracteriza nuestra actividad desde su fundacidn, gracias a su capacidad
para pintar lotes de dimensiones mas pequefias practicamente just in
time. En esta nueva instalaciéon pintamos perfiles que pueden alcanzar 7
m de largo y 200 mm de ancho con 8 cambios de color en un solo turno.
Dada la demanda cada vez mas apremiante, no descartamos la idea de
pasar pronto a 2 o incluso a 3 turnos.

La eficacia de la aplicacion y su optimizacion son también muy
importantes para obtener un recubrimiento de calidad. Obtenemos
una pelicula uniforme de pintura en cualquier tipo de perfil, incluso en
los mas complejos, y una calidad de recubrimiento que nos permite
seguir suministrando productos certificados QUALICOAT y SEASIDE,
manteniendo asf la fama consolidada de los perfiles extruidos de EXTOL
en Espafia y Europa”. O
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Pedro Manzano y Francisco Toro de EXTOL.

Pedro Manzano e Francisco Toro, da EXTOL.

funcionando perfeitamente,
sem o risco de atrasos durante
uma fase tdo delicada como a
da instala¢ao”.

Um sistema simples e
completamente flexivel
“O sistema SAT provou que

era a escolha certa” - diz Toro.
"Além de ter uma estrutura
compacta, é facil de gestir
porque se apresenta como um
cubo, apenas com as areas

de carga e descarga na parte
externa. Estavamos procurando
uma solug¢do que ndo fosse
muito complicada para nossos
operadores e 0 sistema

CUBE foi a solugdo. Gragas a
integracao deste novo sistema,
hoje temos a possibilidade

de trabalhar com duas linhas
capazes de pintar todos os tipos de perfis, tanto os destinados a
industria como os destinados a arquitetura. Se o equipamento ja
presente na EXTOL pode responder aos picos de pedidos e a uma
producdo cada vez mais intensiva, o da SAT nos deu aquela extrema
flexibilidade que caracteriza o0 nosso negocio desde a sua fundagao,
gracas a sua capacidade de pintar lotes menores, praticamente just in
time. Nesta nova oficina pintamos perfis que podem chegara 7 m de
comprimento e 200 mm de largura com 8 mudancas de cor em um
turno. Dada a demanda cada vez mais premente, ndo descartamos a
mudanca em breve, para 2 ou até 3 turnos.

A eficacia da aplicagdo e sua otimiza¢gdo também sao muito
importantes para obter um revestimento de qualidade. Obtemos
uma pelicula de tinta uniforme em qualquer tipo de perfil, mesmo os
mais complexos e uma qualidade de revestimento tal que podemos
continuar a fornecer produtos certificados QUALICOAT e SEASIDE,
mantendo assim a fama com que os perfis extrudados da EXTOL sdo
conhecidos na Espanha e na Europa”. O




