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Versatilidad, repetibilidad y
estructura compacta: estas

son las caracteristicas de

la instalacion TATE para la
pintura de perfiles de aluminio

Las certificaciones son reconocimientos fundamentales de
la calidad de una produccién: TAFE, empresa portuguesa
especializada en extrusiéon, anodizado y pintura de perfiles
de aluminio, esta totalmente de acuerdo con este concepto
y es por eso por lo que se encomienda a socios fiables para
encontrar instalaciones innovadoras, como el sistema CUBE
PLUS de SAT, evolucion de la primera linea compacta de
pintura en polvo vertical.

a marca QUALICOAT es una de las certificaciones de calidad con

mayor reconocimiento a nivel internacional y actualmente es un

instrumento indispensable para aquellas empresas que aspiran a
las mejores prestaciones en el ambito de los tratamientos superficiales
para componentes de aluminio.

Versatilidade, repetibilidade

e compacidade:

as caracteristicas da instalacao
da TAFE para pintura de

perfis de aluminio

As certificagGes sdo reconhecimentos fundamentais da
qualidade de uma producao: a TAFE, empresa portuguesa
especializada na extrusao, anodizagao e pintura de perfis de
aluminio, cumpriu a sua missdo, contando com parceiros de
confianca, na proposta de solugdes de engenharia industrial
inovadoras, como o sistema CUBE PLUS, da SAT, evolugdo da
primeira linha compacta de pintura a p6 vertical.

marca QUALICOAT é uma das certificacBes de qualidade mais

reconhecidas internacionalmente, sendo hoje uma ferramenta

indispensavel para as empresas que procuram o mais alto
desempenho na area de tratamentos de superficie de componentes de
aluminio.

Los perfiles barnizados por TAFE Lda. de Sdo Pedro da Cova, Gondomar (Portugal).

Perfis pintados pela TAFE Lda., de Sdo Pedro da Cova, Gondomar (Portugal).
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En Portugal hay alrededor de una veintena de
empresas que han obtenido la marca de calidad
QUALICOAT; entre ellas estd TAFE Lda., una empresa
especializada desde hace mas de 40 afios en extrusion,
anodizacién y pintura del aluminio, con sede en Sao
Pedro da Cova, Gondomar.

«Nuestra empresa - empieza diciendo Dinis Ataide,
director general de TAFE - nacié en 1967 como una
pequefia realidad especializada en el tratamiento
superficial del aluminio y del hierro, a la que pronto
se incorpord la actividad de extrusién que hoy es el
orgullo de nuestra fabrica, junto con el flamante e
innovador sistema para la pintura en polvo de los
perfiles. Nuestro objetivo siempre ha sido alcanzar
un elevado nivel de calidad de nuestros productos;
este esfuerzo fue reconocido por la obtencién de la
marca internacional QUALICOAT y del certificado de
Sistema de Gestion de la Calidad en conformidad
con las normas 1SO 9001, asignado por la portuguesa
APCER en 1999. Un ejemplo de este esfuerzo fue la
obtencion del certificado QUALICOAT para el lacado
de perfiles en la nueva linea vertical de lacado, que

obtenimos durante el primer afio de su funcionamento.

El reconocimiento de la validez de nuestro Sistema de
Gestién, también desde un punto de vista sostenible,

Em Portugal, cerca de vinte empresas obtiveram a
marca QUALICOAT, uma delas é a TAFE Lda., empresa
especializada ha mais de 40 anos na extrusao,
anodizagdo e pintura de aluminio, com sede em S&do
Pedro da Cova, Gondomar.

“A nossa empresa - diz Dinis Ataide, diretor geral da
TAFE - nasceu em 1967 como uma pequena empresa
especializada no tratamento de superficies de aluminio
e ferro. Em seguida, introduziu a atividade de extrusdo
que hoje constitui um dos pontos fortes da nossa
produg¢do, juntamente com o moderno sistema de
pintura a pé dos perfis, recentemente instalado. O
nosso objetivo sempre foi alcancar um elevado nivel
de qualidade dos nossos produtos. Este esfor¢o foi
reconhecido pela obten¢do da marca internacional
QUALICOAT e da certificagdo do Sistema de Gestdo

da Qualidade segundo a Norma ISO 9001, atribuido
pela portuguesa APCER, obtidas em 1999. Exemplo
deste esforco foi a obtencdo do certificado QUALICOAT
para a lacagem dos perfis na nova linha de lacagem
vertical, logo no primeiro ano do seu funcionamento.

Entrada de los tochos de aluminio en una de las prensas
de extrusion y la granalladora de banda.

Ingresso do tarugo de aluminio em uma das prensas
de extrusdo e a granalhadora de correia.
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El tanel de pretratamiento.
O tunel de pré-tratamento.

forman parte de esta politica empresarial encaminada a la mejora
continua.

A partir de 2018, una nueva ordenacién social y una nueva gestion
empresarial centran las actividaded de TAFE en la inversion en
instalaciones y equipos innovadores y en la optimizacion de los
procesos.

«Con la nueva gerencia» - continla explicando Ataide - <hemos podido
combinar nuestra vocacion histérica de producir y pintar con calidad
no solo con una mayor atencién a las Ultimas innovaciones en cuanto
ainstalaciones y procesos, como la nueva prensa de 3100 toneladas, la
nueva planta de pintura vertical de perfiles CUBE PLUS recientemente
instalada por la empresa italiana SAT de Verona y la nueva linea

de embalaje. Introducimos tambiém una nueva visién empresarial,
caracterizada por inversiones en digitalizacion y en soluciones para la
recuperacion de los descartes con un enfoque ecosensible».

Desde el diseiio de los perfiles

hasta la recuperacién de los descartes

El departamento de disefio de TAFE ofrece asistencia a los clientes
para elegir la mejor opcidn para el tipo de producto en cuestion,
supervisando la fabricacion del perfil ya desde su concepcién.

El proceso de elaboracién comienza con tochos de varias aleaciones
gue se someten a diferentes tratamientos térmicos, segun las
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Zona de carga.

A area de carga.

O reconhecimento da validade do nosso Sistema de Gestao também
na dtica da sustentabilidade, faz parte da politica da empresa para o
aperfeicoamento continuo”.

A nova estrutura societaria e nova gestdo da empresa a partir de 2018,
focalizou a atividade da TAFE investindo fortemente em instala¢ées,
equipamentos inovadores e na otimiza¢do dos processos.

“Com a nova gestdo” - continua Ataide - “combindmos a nossa vocagao
histérica para a produgdo e pintura de perfis de qualidade, com uma
maior atencdo as Ultimas inova¢bes em termos de equipamentos e
processos, como a nova prensa de 3100 t, 0 novo sistema de pintura
vertical de perfis CUBE PLUS recentemente instalado pela empresa
italiana SAT, de Verona, e a nova linha de embalagem. Adotamos
também uma nova visdo corporativa caracterizada por investimentos
em digitaliza¢do e solu¢bes de recuperac¢do de residuos, numa
perspectiva eco-sustentavel”.

Do projeto dos perfis,

a recuperacao de residuos

O departamento de projetos da TAFE acompanha os clientes na escolha
da melhor op¢do para o tipo de produto solicitado, monitorizando o
fabrico do perfil, desde a sua conceg¢do.

O processo de fabricacdo comega com biletes feitos de diversas

ligas e diferentes tratamentos térmicos escolhidos de acordo com as
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La cabina de pintura.
Cabine de pintura.

propiedades mecanicas que se deseen aportar al perfil.

«La extrusion se realiza con prensas de 1600 y 2200 toneladas, a las que
recientemente se ha unido la prensa de 3100 t para la extrusion de los
perfiles de aleacién de aluminio de la serie 6xxx. Ademas del aluminio,
estas aleaciones tienen en su composiciéon magnesio y silicio, que les
otorgan propriedades mecanicas alrededor de 3 0 4 veces superiores

a las del aluminio puro. Estas propriedades, juntas a una baja densidad
y a una excelente formabilidad, convierten los perfiles extruidos en el
material de eleccidn para una multitud de aplicaciones finales».

Los descartes del proceso de extrusion, es decir la chatarra de aluminio,
se recuperan mediante un proceso de refundicion.

«El aluminio es un material 100% reciclable que permite su reutilizacion
infinita», afirma Ataide. «<En TAFE tenemos un proceso que permite la

reutilizacién de los descartes procedentes de otras etapas de produccion.

Este proceso tiene lugar a una temperatura de fusién de 700 °C. Siendo
la aleacidn corregida con los elementos necesarios, después del proceso
de fusién realizamos una homogéneizacion posterior de los tochos
obtenidos con este proceso. La aleacion que se obtiene es similar a

la aleacién de aluminio primario y podra introducirse de nuevo en la
produccién tras una atenta analisis de su composicién a fin de garantizar
que la aleacion refundida mantenga las mismas caracteristicas quimicas
que la virgen. De este modo recuperamos unas 250 t/mes».

A continuacion, se realizan los tratamientos superficiales de los

Interior de la cabina con 16 pistolas Gema.
Interior da cabine com 16 pistolas Gema.

propriedades mecanicas desejadas para o perfil.

“A extrusdo é realizada com prensas de 1600 e 2200 t, além da prensa
de 3100 t, instalada recentemente, para produzir perfis de liga de
aluminio da série 6xxx. Para além do aliminio, estas ligas tém na

sua composicdo magnésio e silicio, o que lhes confere propriedades
mecanicas cerca de 3 a 4 vezes superiores as do aluminio puro.
Estas propriedades, aliadas a uma baixa densidade e excelente
formabilidade, tornam os perfis extrudidos um material de elei¢cdo
num leque alargado de aplica¢bes.”

Os residuos do processo de extrusdo, ou seja, a sucata de aluminio,
sdo recuperados no processo de refusao.

“O aluminio é um material 100% reciclavel, que permite uma
reutilizagdo infinita”, diz Ataide. “Na TAFE temos um processo que
permite reutilizar os residuos provenientes de outras fases da
producdo. Este processo ocorre a uma temperatura de fusdo de
700°C sendo a liga corrigida com os elementos necessarios e realizada
uma posterior homogeneizagdo dos biletes obtidos no processo. A
liga obtida é semelhante a liga de aluminio primario, que pode ser
reintroduzida na producdo, apds andlise a sua composicdo, de modo
a garantir que a liga refundida mantém as mesmas caracteristicas
quimicas da liga virgem. Desta forma recuperamos cerca de 250 t/
més”.

Seguem-se 0s tratamentos de superficie dos perfis efetuados em
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El Powder Center y la pantalla tactil para la gestién de la instalacién.

Powder Center e tela touchscreen para gestéo do sistema.

perfiles en una linea de anodizacién (precedida por una instalacion de
granallado para garantizar una superficie homogénea sin defectos de
extrusion) y en una linea de lacado vertical instalada por SAT.

Colaboracién confirmada

para la nueva instalacion de pintura

En 2016, una empresa pertenenciente a la misma sociedade de TAFE,
actualizé su linea de pintura instalando un sistema vertical con dos
cabinas de la serie CUBE de SAT, la primera linea compacta de pintura
en polvo vertical comercializada en 2013.

Explica Ataide: «La gerencia de la empresa quedd muy satisfecha con
los resultados obtenidos y por ello acudié de nuevo a la empresa
italiana cuando en TAFE surgi6 la necesidad de instalar una nueva

Iinea capaz tanto de gestionar los picos productivos como de ajustarse
perfectamente a las necesidades de un proceso de aplicacion

mas flexible. Sin embargo, el principal problema del proyecto de
implementacién de la planta de pintura era la falta de espacio en la
fabrica».

La nueva instalacién consta de un tdnel doble de pretratamiento “en
cascada” provisto de cubas en acero inoxidable y en PP y paredes

en PVC para lograr una mayor resistencia a la corrosion y una mayor
duracién en el tiempo, de 2 cabinas de pintura en polvo de alta
eficiencia de transferencia y un sistema de aplicacién compuesto por 2
Opticenter OC04 de Gema para alimentar las 16 pistolas colocadas en el
interior de cada una de las dos cabinas.

«El pretratamiento tiene 4 etapas y permite cumplir con los requisitos
de las marcas QUALICOAT SEASIDE y QUALIMARINE» - describe Rosario
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uma linha de anodizagdo, precedida de um sistema de acetinagem
mecanica obtendo-se uma superficie uniforme e na nova linha de
lacagem vertical, instalada pela SAT.

Parceria confirmada

para o novo sistema de pintura

Em 2016, uma empresa pertencente a mesma sociedade que a TAFE
atualizou a linha de pintura, com a instalagdo de um sistema vertical
com duas cabines da série SAT CUBE, a primeira linha compacta de
pintura a po vertical lancada no mercado em 2013.

“A direcdo ficou muito satisfeita com os resultados obtidos e quis
contratar novamente a empresa italiana, quando, também na TAFE
foi necessario instalar uma nova linha capaz de enfrentar os picos de
producdo e responder de forma otimizada as necessidades de um
processo de aplicacdo flexivel. Entretanto, a principal dificuldade no
projeto de implantacdo foi a falta de espaco dentro da fabrica” explica
Ataide.

A nova linha consiste em um tlnel duplo de pré-tratamento em
“cascata” equipado com tanques em aco Inox e PP e paredes de PVC,
para maior resisténcia a corrosdo e maior durabilidade, duas cabines
de pintura a pé de alta eficiéncia de transferéncia e um sistema

de aplicagdo composto por dois Opticenter OC04, da Gema, que
alimentam as 16 pistolas dentro de cada cabine.

"0 pré-tratamento é realizado em 4 etapas sequenciais permitindo
cumprir com os requisitos para a menc¢do SEASIDE da QUALICOAT e
com a marca francesa QUALIMARINE - descreve Rosario Machado,
diretora de qualidade e ambiente da TAFE.



programming

Machado, diretora de calidad y medio ambiente de TAFE. «Después the evolution
del secado, los perfiles se pintan con pinturas en polvo en una de oF automatic

las dos cabinas de pintura electrostatica, tras lo cual se lleva a cabo
la polimerizacién en horno. El proceso es en continuo y permite una
elevada rentabilidad».

«Hemos proporcionado a TAFE una instalacion sencilla pero de gran
flexibilidad que permite un cambio de color sumamente rapido
gracias al sistema de aplicacion de Gema» - interviene Andrea
Trevisan, director ejecutivo de SAT. «La necesidad de mejorar la
eficiencia de la linea de pintura se vefa frenada por el poco espacio
disponible. En SAT hemos desarrollado CUBE PLUS precisamente
para satisfacer las necesidades de mayor flexibilidad de pintura

en una instalacion compacta que ocupe el menor espacio posible.
Desde la instalacién de CUBE en la primera empresa del grupo que
posee a TAFE, hemos seguido desarrollando nuevas soluciones
equipandolas con software actualizados de control y supervision

de procesos para proporcionar funcionalidades avanzadas de
automatizacion. Mientras que las instalaciones tradicionales se
consideran simples conjuntos de componentes mecanicos, SAT ha
diseffado CUBE como un sistema inteligente con la incorporacion de
componentes tecnoldgicos modernos que optimizan el proceso de
acabado del aluminio para satisfacer los crecientes requerimientos
de repetibilidad y alta productividad de la industria de pintura:
actualmente la instalacion de TAFE puede pintar 375 perfiles de

"Ap0s secagem os perfis sdo pintados com tinta em pé em uma das
duas cabines de pintura eletrostatica. Segue-se a polimerizagdo em
forno. O processo é continuo e permite elevada rentabilidade”.
“Fornecemos para a TAFE um sistema simples, mas altamente
flexivel, que permite mudanga de cor extremamente rapida, gracas
ao sistema de aplicagdo Gema” - diz Andrea Trevisan, CEO da SAT.

“A necessidade de melhorar a eficiéncia da linha de pintura era
limitada pelo pouco espaco disponivel. Na SAT, criamos o CUBE PLUS
especialmente para atender a necessidade de maxima flexibilidade
de pintura, com um sistema compacto que ocupa 0 minimo espago
possivel. Desde a instalacdo do CUBE na primeira empresa da
sociedade que detém a TAFE, continuamos a desenvolver novas
solugbes, com software de controle e supervisdo dos processos
atualizados para fornecer recursos de automagdo avan¢ados.
Enquanto os sistemas tradicionais sdo considerados meros conjuntos
de componentes mecanicos, a SAT projetou o CUBE como um
sistema inteligente com a introdugdo de componentes tecnolégicos
modernos, que otimizam o processo de acabamento do aluminio,
para atender aos requisitos crescentes de repetibilidade e alta
produtividade da industria da pintura: hoje o sistema da TAFE pode

cmarobotics.it




APUESTA POR LA TECNOLOGIA
FOCO NA TECNOLOGIA

—_—

©ipcm

Zona de descarga y el sistema de despintado en linea de ganchos de los perfiles.

A area de descarga e o sistema de decapagem em linha de ganchos dos perfis.

aluminio/hora, independientemente del nimero de cambios de color
efectuados».

Acabados estéticos y versatiles

«La implementacién de la nueva instalacién de pintura vertical - refiere
Machado - nos permite satisfacer las necesidades estéticas de los
clientes, garantizando al mismo tiempo la repetibilidad de los resultados
y la flexibilidad de gestién de los pedidos. SAT ha sido capaz no solo de
proporcionarnos una instalacién que ha conseguido superar la falta de
espacio disponible en la fabrica, sino también de encontrar la mejor
soluciéon para nuestras necesidades productivas con una instalacién que
han montado y puesto en marcha rapidamente”.

“Hoy nos sentimos listos para continuar con la ampliacién de nuestros
mercados de referencia: nacimos como anodizadores y pintores”
concluye Ataide “desarrollamos sistemas inovadores en el ambito
arquitectdnico, y ahora tenemos un doble objetivo: reforzar nuestra
presencia en el sector industrial e impulsar la exportacién de nuestros
productos al extranjero. Gracias a las inversiones realizadas y a la
eleccién de socios validos como SAT, podemos seguir avanzando por

la via de la plena satisfaccion de los clientes, corroborada también por
el otorgamiento de certificados nacionales e internacionales como
reconocimiento de la calidad de nuestros productos». ©
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pintar 375 perfis de aluminio por hora, independentemente do ndmero
de trocas de cor efectuadas”.

Acabamentos estéticos e versateis

“A implementacdo do novo sistema de pintura vertical - refere
Machado - permite atender as necessidades dos clientes, garantindo
ao mesmo tempo, repetibilidade dos resultados e flexibilidade na
entrega dos pedidos. A SAT forneceu um sistema que conseguiu
ultrapassar a falta de espaco disponivel e encontrar a solu¢do para as
nossas necessidades de produgdo, com instalagdo agilizada e inicio de
operacdo rapido.”

“Atualmente estamos prontos para continuar com a expansdo dos
nossos mercados de referéncia: nascemos como anodizadores e
lacadores - conclui Ataide - desenvolvemos sistemas inovadores na
area de arquitetura e agora temos dois objetivos: reforcar a nossa
posicdo no setor industrial e estimular a exportacdo dos nossos
produtos. Gragas aos investimentos efetuados e a escolha de parceiros
validos como a SAT, podemos continuar a trilhar o caminho da
satisfacdo total do cliente, também confirmada pelo reconhecimento
da qualidade dos nossos produtos através de certificagdes nacionais e
internacionais.” O



